VceMZ

Turning your world

PROTAHOVANI



UvoD

Je zcela obvyklé, ze na nasich vykresech najdeme prvky jako vnitfni a vnéjsi drazky pro pero, Sestithelniky
nebo torx. Nékdy se tyto prvky provadéji v samostatném procesu, v samostatné protahovacce, popf jsou
jednoduse kooperovany. Kazdopadné v nékterych pripadech existuje nastroj, ktery vam umozni provadét

tyto operace na vasem soustruhu CMZ.

Protahovaci operace Ize provadét riznymi zpUsoby, predevsim v zavislosti na typu pouzitého nastroje a
drzaku nastroje:

- Pevny protahovaci nastroj: Nastroj a vieteno jsou statické, pouziva se pouze pohyb v ose Z,

proces rezani s velmi mélkymi prichody.

- Protahovaci nastroj a pohanény protahovaci drzak: Nastroj ma pojezdovy pohyb Z pres aktivni drzak

nastroje a vieteno je statické. Velmi mélké priichody musi byt naprogramovany.

- Protahovani kolébanim nebo rotacni protahovani: Vieteno se otaci a nastroj je namontovan pod mirnym
Uhlem v drzaku, ktery se volné otaci. Kdyz se nastroj dotkne soucasti, nastroj se zapoji do rotace a vytvori
prvek. Tento proces je mozny pouze pro prvky, jako jsou napft. vnitini Sestithelniky nebo torx.

Protahovani Ize provadét na vsech radach stroji CMZ. V zavislosti na velikosti prvku a pozadovanych
tolerancich miiZe byt vyzadovana osa Y a pokud je pouzit drzak drazkovaciho néstroje, je povinné pouziti

pohanéného nastroje.
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Protahovani na soustruhu

Je zcela obvyklé, Ze na nasich vykresech najdeme prvky jako vnitini a vnéjsi drazky pro pero, sestidhelniky
nebo torx. Nékdy se tyto prvky provadéji v samostatném procesu, v samostatné protahovacce, popf jsou
jednoduse kooperovany. Kazdopadné v nékterych pripadech existuje nastroj, ktery vdm umozni provadét

tyto operace na vasem soustruhu CMZ.

Protahovaci operace Ize provadét riznymi zpUsoby, pfedevsim v zavislosti na typu pouzitého nastroje a
drzaku nastroje:

Protahovani pomoci pevného drzaku

Je to nejjednodussi zplsob, jak provadét protahovani na soustruhu, nejsou potreba Zzadné pohanéné
nastroje ani osa Y. Pokud jsou tolerance pfisné nebo velikost prvku velka, doporucuje se osa Y jak pro
dosazeni tolerance, tak pro moznost pouziti mensiho nastroje pro vytvoreni vétsiho prvku.

V tomto pfipadé jsou protahovaci nastroje namontovany ve standardnim vyvrtavacim drzaku a pouzdru.
CMZ mUze dodat vnitini drzaky soustruznickych nastroju a také pouzdro pro montaz protahovaciho

nastroje.

Je tfeba provést nékolik mélkych priichodd, dokud neni dosazeno pozadovaného rozméru X. Pro
usnadnéni programovani pouze v internich funkcich, ma CMZ specialni makro M385.
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Vysvétleni pro M385

M385X | ZB F U;

- X Koncovy priimér prvku (absolutni soufadnice X)

- | Pocatecni primér protahovani (absolutni souradnice X)

- F Rychlost posuvu nastroje (mm/min)

- Z Délka protahovani ve sméru osy Z (absolutni souradnice Z)
- B Pocatecni poloha v ose Z (absolutni souradnice Z)

- U Hloubka prichodu v ose X (na primér)

— |

IPoznamka! Pred provedenim tohoto cyklu musi byt vieteno a pohanény nastroj zastaveny.
Argument B musi byt pocatecni pozice mimo dil. Pokud je néktery z argument( tohoto cyklu
nespravny, zobrazi se alarm 3012 ILEGAL COMMAND

Priklad se sklada z predsoustruzeného @20mm pro vytvoreni jedné drazky pro pero s hloubkou 15mm a vyskou
@23mm pomoci statického drzaku nastroje a hloubkou fezu 0,05mm.

TO101 (Protahovaci nastroj)

M5 (Stop vretena)

M80 (Aktivace osy C)

G28HO0 (Pocatek osy C)

M85 (Stop pohanénych nastroju)

G0X20Z10C0 (Priblizeni bez drazkovaciho pohybu)
M385X23120U0.1B10F100Z-15 (Protahovaci cyklus)

(Rezné podminky budou zaviset na materialu)

IPoznamka! Pokud je vyzadovan prvek Sirsi nez desticka nebo je-li tolerance presna, Ize osu Y pouzit také k

nékolika prichodim v jejim sméru.
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Protahovani pomoci drazkovaciho pohanéného drzaku

Odlisnym pristupem, ktery umoznuje rychlejsi protahovani, je pouziti pohanénych drzakd drazkovacich nastroja.

RGzni dodavatelé drzak( nastroja nabizeji kompatibilni produkty pro vSechny nase fady stroja.

Tyto drzéky prevadéji rotacni pohyb pohanéného néastroje na podélny zdvih. Diky specialnimu mechanismu,
ktery odlehcuje nastroj pfi zpétném pohybu, je nastroj v kontaktu pouze ve sméru obrabéni, coz
maximalizuje Zivotnost nastroje. Na trhu jsou k dispozici rlizné zdvihy az do maximalni délky 50 mm.

9,

Obrézek s laskavym svolenim MT Marchetti

Programovani

Protoze drzak udava zdvih, je tfeba naprogramovat pouze pohyb v ose X.

Turning your world | 5



Podélny zdvih dany drzakem nastroje

Priklad se sklada z predsoustruzeného @20mm pro vytvoreni jedné drazky pro pero s hloubkou 15mm
a vyskou @23mm pomoci drzaku nastroje se zdvihem 25mm.

T0101 (Protahovaci nastroj)

M80 (Aktivace osy C)

G28HO0 (Pocatek osy C)

G0X20Z10C0 (Priblizeni bez drazkovaciho pohybu)
G97G98S1000M83

GO0X23F30 (Pohyb X az do naprogramovaného rozméru)

(Rezné podminky budou zaviset na materialu)

IPoznédmka! Pokud je vyzadovan prvek sirsi nez desticka nebo je-li tolerance presna, Ize osu Y pouzit také k
nékolika prdchoddim v jejim sméru.
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Protahovani kolébanim nebo rotacni protahovani

Kolébani / rotacni protahovani. Tento proces se pouziva hlavné u vnitinich Sestithelnikd nebo torxa.
V tomto pfipadé je tvrdokovovy nastroj namontovan s urcitym sklonem do drzaku, ktery umoznuje volny
pohyb nastroje. Diik drzaku musi byt namontovan do vnitiniho soustruznického drzaku.

Proces obrabéni je jednoduchy, zatimco se vieteno otadi, nastroj se pfiblizuje a kdyz se dotkne soucasti,
nastroj se zacne otacet a tlacit, aby vytvofil tvar. Pro tento proces neni potfeba zadné osa Y.

Priklad sestava z vnitfniho torxu.

TO101 (Rptacni protahovaci nastroj)

G97S800M3

GOX0z2

G99G1Z1F0.2

G1Z-5F0.04 (Rezné podminky budou zaviset na materialu)
G1Z2F0.2

M5

Je jasné, Ze kterakoli z téchto moznosti bude trvat déle nez na stroji pro protahovani, ale umoznuje dokoncit
soucast v jednom upnuti. Klicem k tomuto procesu je také mazani.
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TA SERIES

7400 7640 Z1100

TX SERIEs

Y3 Y2 QUATRO

TD SERIEs #

Z800 Z1350

72200 Z3200



CMZ Deutschland GmbH
Holderackerstr. 31

70499 Stuttgart (Germany)

Tel. +49 (0) 711 469204 60
info-de@cmz.com

www.cmz.com

CMZ France SAS
Parc Technologique Nord
65, Rue Condorcet
38090 Vaulx Milieu (France)
Tel. +33 (0) 4 74 99 03 22
contact@cmz.fr
www.cmz.com
CMZ ltalia S.r.l.
Via Arturo Toscanini 6
20020 Magnago (Mi) Italy
Tel. +39 (0) 331 30 87 00

info-it@cmz.com

www.cmz.com

CMZ Machinery Group S.A.
Azkorra s/n.
48250 Zaldibar (Spain)
Tel. +34 94 682 65 80
info@cmz.com

www.cmz.com

CMZ UK Ltd.

6 Davy Court

Central Park

Rugby
CV23 0UZ (United Kingdom)
Tel. +44 (0) 1788 56 21 11
info-uk@cmz.com

www.cmz.com

CMZ Machine Tool Manufacturer, S.L.
Azkorra, s/n.
48250 Zaldibar (Spain)
Tel. +34 946 826 580
info@cmz.com

Wwww.cCmz.com



